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S. 82, Fig. 244, Owens’ Flaschenblasemaschine 1925

Springer, Die Fortschritte der Glastechnik, Braunschweig 1925, S. 82, Fig. 244

Ludwig Springer 1925

Die Fortschritte der Glastechnik in den letzten Jahrzehnten
Verlag Friedr Vieweg & Sohn AG, Braunschweig 1925

in den letzten Jahrzehnten

Dr.-Ing. LUDWIG SPRINGER

Glashuttenchemiker

in Zwiesel (Bayern)

Mit 82 Abbildungen

Die Fortsdhritte der Glastechnik

Abb. 2015-1/57-02, Titelblatt
Springer, Die Fortschritte der Glastechnik, Braunschweig 1925

Dr.-Ing. Ludwig Springer,
Glashittenchemiker in Zwiesel (Bayern)
SG, zum Abdruck: Springer berichtet tiber den Stand

der Glasverarbeitungsmaschinen um 1925.
Die Rechtschreibung wurde beibehalten.

Braunschweig
1925

Drudk und Verlag von Friedr Vieweg & Sohn Akt.-Ges.

Die moderne, insbesondere maschinelle
Fabrikation des gesamten Hohl- und
PreR3glases.

[...] Seite 77 ff.

Einen ganz neuen Weg zur vorldufigen Gestaltung des
Glaskorpers ging P. Th. Sievert, indem das flissige
Glas zunéchst in die Gestalt eines Kuchens gebracht
wird, dessen Umrif} dem Querschnitt des fertigen Glas-
korpers entspricht; dann tritt ein entsprechendes Aufbla-
sen ein, wie aus der spateren ausfuhrlichen Beschrei-
bung ersichtlich ist.

a) PreBblasemaschinen. Wie schon kurz erwdahnt, ist
bei den PreRblasemaschinen die gesamte Handarbeit bis
zur Gewinnung des zum Aufblasen fertigen Kilbels
durch einen PreRvorgang ersetzt. Dasselbe wird dann an
der Miindung durch einen Deckel, Stempel und dgl. mit
PreBluftzufuhrung abgeschlossen und nun in die durch
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eine "Fertigform" dargestellte, endgiiltige Gestalt auf-
geblasen. Diese Maschinen sind - wie die eigentlichen
Glaspressen - nur zur Herstellung von GefaRen mit
weiter Mundung geeignet. Die PreRblasemaschine ist
unter den verschiedenen Blasemaschinen wohl die &l-
teste. Schon im Jahre 1873 nahmen die amerikanischen
Gebrider Atterbury in Pittsburg ein Patent auf eine
PreRblasemaschine, die aber noch allzusehr einer Glas-
presse mit nur einer einzigen Form glich. Erst 1882
erhielt Arbogast ein weiteres Patent auf eine Maschine,
welche eine wichtige Neuerung aufweist, indem eben
die Gestaltung des Kilbels in einer besonderen Prel3-
form ausgefiihrt wurde; auBerdem wurde noch eine
besondere Kopfform fur die Bildung des Kopfes des
Gegenstandes und die Uberfiihrung aus der Vor- oder
PreRform in die Fertig- oder Blaseform eingefihrt.
PreRform, Kopfform und Fertigform sind also nebst den
Werkzeugen zum Pressen und Blasen die wesentlichen
Bestandteile der Maschine; beziiglich der Uberfiinrung
des Kiilbels aus der Vor- in die Fertigform kénnen noch
zwei Haupttypen unterschieden werden, namlich die
amerikanische nach Arbogast und die englische nach
Windmill, worauf aber hier nicht mehr néher eingegan-
gen werden kann.

Fig. 239.
Universal-Glesprafblasemaschine,

Der AnstoR zur Einfiihrung der Pref3blasemaschinen in
Deutschland ist von Amerika ausgegangen, die weite-
re Entwicklung in Deutschland hat aber eigene Wege
eingeschlagen. Wahrend in Amerika vor allem die
Lohne, weniger der Selbstkostenpreis des Glases eine
Rolle spielt, ist es - oder war es wenigstens - in
Deutschland umgekehrt. Die amerikanischen Systeme
verbrauchten fir die deutschen Verhéltnisse zu viel
Glas und waren zudem vielfach recht kompliziert;
mehr oder weniger halb- bis ganz-automatisch (siehe
Owens-Maschine). Deshalb kehrte man in Deutschland
zundchst wieder zu einfacheren Maschinen zurick,
wie z. B. Hecker in Wevelinghofen (Rhld.) und P. Th.
Sievert. Diese Bestrebungen hatten vor allem das gute,
dal man an die Ausstattung der Pre3blasemaschine mit
einer das Blasen besorgenden Handluftpumpe heran-
ging, wodurch man von einer besonderen Hittenausris-
tung mit Kompressoranlage oder Maschinenkraft
unabhéngig wurde. Beim weiteren Ausbau der Ma-
schinen hat man zwecks Erhéhung der Produktion spéa-
ter auch wieder zu Kompressoranlagen usw. gegriffen.

Diejenigen deutschen Firmen, welche sich heutzutage
vor allem mit der Herstellung von Preblasemaschinen
beschaftigen, sind: Glasmaschinen-Industrie
G.m.b.H. (Schiller-Maschinen) in Berlin; Wolf - Ma-
schinenbauGesellschaft in Kéln; Glasmaschinenfabrik
in Brahl (bei Koln); Firma W. Kutzscher in Deuben
bei Dresden.

Hier sei eine Universal-Glaspref3blasemaschine der
Wolf’schen Maschinenbau-Gesellschaft in Koln (Fig.
239) abgebildet und beschrieben. - Bei dieser Maschine
wird das Glas zunachst in einer Vorform vorgepref3t und
dann in einer besonderen Blaseform fertiggeblasen.
Beide Formen befinden sich auf einem gemeinschaftli-
chen Tische. Das Vorpressen geschieht mittels eines
PreRzylinders, der durch komprimierte Luft bewegt
wird. Die Steuerung der Maschine wird mittels eines
Hauptluftsteuerventils bewerkstelligt. Die Kiihlung des
PreBkerns erfolgt selbsttatig mittels eines Spezialventils;
zum Kihlen der Formen und der Arbeiten ist ein beson-
deres Kuhlrohrsystem vorgesehen. Zur Bedienung der
Maschine ist ein Anfanger zum Zubringen des Glases,
ein Presser zum Abschneiden des Glases und zur Steue-
rung, ein Junge zur Herausnahme des fertigen Glases
notwendig. Die Leistungsfahigkeit stellt sich pro Stun-
de auf 400 bis 500 Stiick kleine Schraubenglaser, 300
bis 350 solche von 1 Pfund Inhalt oder 200 bis 250
solcher von 3 Pfund Inhalt; auRerdem kdénnen Beleuch-
tungsglocken, Lampenvasen usw. geprel3t werden.

Eine ahnliche Maschine fur Handbetrieb erfordert
keine Kompressoranlagen. Dagegen arbeitet schon
beinahe automatisch die Revolver-
Glasprefiblasemaschine (3/4-Automat) der gleichen
Firma (Fig. 240, nicht ibernommen). Bei der Revolver-
Glaspref3blasemaschine (3/4-Automat) sind auf einem
runden Tische, welcher sich selbsttatig um die Stand-
saule dreht, finf Formengarnituren angebracht. Die
Vor- bzw. Pretform schiebt sich selbsttéatig von unten in
die Blasform und entfernt sich nach erfolgtem Vorpres-
sen des betreffenden Glasgegenstandes ebenso wieder.
Die herzustellenden Glasgegenstande werden mittels
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eines Prel3zylinders, welcher durch komprimierte Luft
bei einern Uberdruck von etwa 2 Atm. in Betrieb gesetzt
wird, vorgepreft und im weiteren Verlauf der Fabrikati-
on fertiggeblasen. Die Steuerung bzw. Inbetriebsetzung
der Maschine wird mittels eines Hauptluftsteuerventils
bewerkstelligt, dessen Bedienung &uferst bequem ist.
Die Kihlung des PreRkerns erfolgt selbsttatig mittels
eines Spezialventils, dessen Wirkung derartig ist, dai3
wahrend des Pressens, d.h. wahrend des Eintauchens
des Kerns in die Glasmasse sich das Ventil selbsttatig
schlieBt; wohingegen, sobald der PreRkern sich aus der
Masse entfernt hat, das Ventil sich 6ffnet und die Luft
auf die Kernspitze stromt.

Das Umstellen der Maschine zur Fabrikation von gro-
Beren oder kleineren Artikeln, welches: das Verschie-
ben des PreRRzylinders bedingt, 1Rt sich duBerst bequem
mittels seitlich angebrachter Stellspindel erledigen. Die
Bedienung der Revolver-Glaspref3blasemaschine ist sehr
bequem und sind hierzu erforderlich: ein Glaszubrin-
ger, ein Arbeiter fiir das Abschneiden der Glasmasse
und zur Steuerung des Hauptluftsteuerventils ein Junge,
welcher die fertigen Glasgegenstande aus den Formen
entfernt. Die Leistungsféhigkeit stellt sich wie folgt pro
Stunde: etwa 800 Stiick Glaser, klein mit Schraube,
600 Stlck Glaser 1/2 Pfd. Inhalt, 500 Stiick Glaser 1
Pfd. Inhalt, 450 Stiick Glaser 2 Pfd. Inhalt. Es lassen
sich auch zwei Glaszubringer verwenden, wodurch
sich die Leistungsféhigkeit dementsprechend erhoht.
Der Luftverbrauch stellt sich auf 1200 Liter pro Minute
und Maschine, welche auf 2 Atm. Uberdruck bei einem
Kraftverbrauch von 4 PS mittels Kompressors kompri-
miert wird. Diese Angaben sind als ungeféhr zu betrach-
ten. Der tatsachliche Verbrauch an Luft und Kraft wird
durch die Leistung an der Maschine reguliert. Die Glas-
verteilung ist eine ganz vorzigliche. Deshalb eignen
sich die mit der Revolver-Glasprefliblasemaschine
hergestellten Glaser ganz besonders fur Einkochzwe-
cke. Die Gléser sind, sobald sie die Maschine verlassen,
zum Abkihlen fix und fertig und bedirfen keinerlei
Nacharbeit mehr. PreRglasartikel, wie: Teller, Schalen,
Dosen, Becher usw., lassen sich mit dieser Maschine
auch herstellen. In diesem Falle ist nur der Blasmecha-
nismus auller Betrieb zu setzen. Gewicht: netto etwa
1800 kg, Gewicht: brutto 2000 kg, Flachengrofe: 1000
x 1000 mm.

Ganz allgemein steigert die PreRblasemaschine die
Leistungsfahigkeit der menschlichen Arbeitskraft ganz
betréchtlich. Die mit ihr hergestellten Glaser zeichnen
sich vor den handgearbeiteten durch ganz genau und
gleichméfiig ausgebildete Mundstiicke aus und eignen
sich daher sehr gut zur Anbringung von mechanischen
Verschlissen. Ein weiterer Vorteil der Maschine ist, dai3
die Bedienung im Vergleich zur Handarbeit auf3eror-
dentlich einfach und auch von nicht gelernten Glasar-
beitern leicht zu erfassen ist, was eine Ersparnis an
Lohnen bedeutet und besonders fiir Gberseeische Lan-
der ohne eigene Glasindustrie wichtig ist.

b) Giel3- oder Flaschenblasemaschinen. Bei diesen
Maschinen wird das Kilbel so hergestellt, dal man in
einer umgekehrten, mit der Bodendffnung nach oben
stehenden Vorform das gut heiBe und fliissige Glas

einschneidet, so daRB es bis in den Mundstiickteil dersel-
ben hinunterlauft, nétigenfalls unter geringem Nachhel-
fen durch PreRluft oder Stempeldruck von oben; dann
erst wird in einer eigenen Form der Hohlglaskorper
fertiggestellt. Schon im Jahre 1859 wird C. Nein ein
englisches Patent auf eine Flaschenblasemaschine
erteilt; weitere Versuche stammen von Kilner 1860 und
Bowron 1861. Dann ist in der englischen Patentlitera-
tur eine Lucke von 25 Jahren.

In Amerika wird 1876 R. Weber eine Flaschenma-
schine patentiert. Erst 10 Jahre spater kommen die
Englander Arnall und Ashley einen kleinen Schritt
weiter, insbesondere letzterer fligte 1889 jenes Glied
hinzu, welches Arbogast fur die PreRblasemaschine
einfuhrte, namlich die besondere Vorform mit ge-
trennter Kopfform, und brachte sonstige Verbesserun-
gen an. Noch verbleibende Schwierigkeiten suchten
zwei Nachfolger von Ashley, ndmlich Boucher in Cog-
nac und Grote in London zu beseitigen, indem sie fast
gleichzeitig 1897 auf den Gedanken kamen, eine dem
Motzen ahnliche Behandlung des Kiilbels vorzunehmen.
Endlich brachte der Maschinenkonstrukteur Severin an
seiner Maschine einen richtigen Motzklotz an, in wel-
chem das Kilbel wie bei der Handbl&serei unter Drehen
bearbeitet wurde. Heute ist man aber von all diesen
Versuchen abgekommen.

Aber im allgemeinen kann man Ashley als den Vater
der modernen Flaschenblasemaschine bezeichnen.
Die Erfindertatigkeit erstreckte sich im weiteren haupt-
séchlich darauf, die einzelnen Maschinenteile in mdg-
lichst zweckméfRige Verbindung miteinander zu brin-
gen, wodurch sich gewisse Schemata herausbildeten.
Das gebrauchlichste ist das bereits von Ashley benutz-
te und auch von Boucher und Grote sowie Severin
angewandte, namlich dal alle formgebenden Teile in
Avrbeitsstellung eine gemeinschaftliche, mit der Mit-
telachse der Blaseduse zusammenfallende L&ngsachse
haben; man konnte solche Maschinen als einachsig
bezeichen. LaRt man mehrere solcher Formensétze an
einem Armkreuz sich drehen, so kommt man zu einer
einachsigen Maschine mit mehrfacher Wirkung, z.B. bei
der Owens-Maschine.

Ein anderes Schema findet sich bei Flaschenblasema-
schinen von Hilde und Heerdt sowie Schiller und
Wolf, das als mehrachsig zu bezeichnen ist. Eine wich-
tige Rolle spielte fur einen guten Arbeitsgang die rich-
tige Temperatur des Glases, welche zum Teil von
seiner Viskositat abhéngig ist, zum Teil auch von der
richtigen Verteilung der Metallmassen an den einzelnen
Formteilen und ihrer allenfallsigen Kihlung. Eine wei-
tere Unterscheidung der Flaschenblasemaschinen kann
man darauf griinden, daR die einfachen und bisher er-
wéhnten Maschinen hauptsachlich fir Handbetrieb
eingerichtet sind, waéhrend von Amerika aus véllig
automatische Maschinen in Betrieb kamen.

Dort war die Frage der Flaschen-Blasemaschine lange
in Ruhe; aber die seit etwa 1900 begonnenen Versuche
fuhrten zu der Owens-Maschine, wodurch der Vor-
sprung Europas weit eingeholt wurde. Hier sei zu-
néchst eine Maschine flr Handbetrieb abgebildet und
beschrieben (Fig. 241 und 242).

Stand 27.04.2015

PK 2015-1/57

Seite 3 von 7 Seiten



Pressglas-Korrespondenz

2015-1

Die Universal-Glasblasemaschine Patent Schiller
(Fig. 241 und 242) dient zur Herstellung aller im Han-
del vorkommenden Eng- und Weithalsgefale wie aller
Art Flaschen, Medizingléser, Flakons und dgl., ferner
Konservenglaser, Honigglaser, Hafen, Gewindeglo-
cken, Glaser fur Sturmlaternen und dgl., kurz, fast
aller Gegenstande auf diesem Gebiet.

Fig. 241,
Sehillers Universal-Glashlasemaschine.

Die Maschine charakterisiert sich vor allen Dingen
dadurch, daB es zu ihrer Inbetriebnahme keiner Kom-
pressorenanlage bedarf. Sie arbeitet ohne jede Hilfs-
maschine, ist in sich vollkommen komplett und kann an
jeder beliebigen Stelle des Hafens oder Wannenofens
ohne vorherige Vorbereitung sofort in Betrieb genom-
men werden. Die Handhabung der Maschine ist ein-
fach; die wenigen Handgriffe, die zu ihrer Bedienung
gehoren, kénnen von jedem beliebigen Arbeiter in
wenigen Stunden erlernt werden, so daB sie eine voll-
kommene Unabhéngigkeit von gelernten Glasma-
chern gewabhrleistet. Die Schiller-
UniversalGlasblasemaschine verarbeitet das fir die
Mundblaserei Ubliche Glas, so daB eine Anderung
des Gemenges nicht erforderlich wird. Dadurch ist es
maglich, an ein und demselben Ofen Hand- und Ma-
schinenbetrieb zu vereinigen.

Auf der Schiller-Universal-Glasblasemaschine werden
hergestellt: etwa 150 bis 170 Flaschen mittlerer GroRe
pro Stunde oder etwa 120 bis 140 Konservenglaser und

dgl. (1 Liter Inhalt) pro Stunde. Speziell die vorher
abgebildete Maschine ist mit einer neuesten patentier-
ten Formensparvorrichtung ausgestattet. Wie uns die
Abbildung zeigt, ist die Konstruktion der Formen derart
vereinfacht, dafl lediglich nur zwei Formenhalften
erforderlich sind, die in objger Vorrichtung mittels eines
schnellen Handgriffs eingesetzt und herausgenommen
werden konnen. Ferner kann das Ausblasen nicht nur
mittels Handhebels, wie an der rechten Seite der Ma-
schine ersichtlich, sondern auch mittels Kompressors
erfolgen, und zwar durch eine sinnreiche Einrichtung
am Blasekopf mittels Ventil und Handrad. Falls aber
irgend eine Stérung im Kompressor eintritt, kann das
Ventil geschlossen und mit der Handpumpe weitergear-
beitet werden, so dal® keinerlei Produktionsausfall ent-
steht.

Fig. 442, Behnitt durch Schillers Glashlasemaschine,

In neuerer Zeit wird nach einem Sonderverfahren mit
den Giel3- oder Saugblasemaschinen so gearbeitet, dal3
man auf ihnen auch jedes weithalsige Gefal3 herzustel-
len imstande ist. Die vorwiegend benutzte Saugblase-
maschine (Fig. 241) stellt demnach eine Art Univer-
salmaschine dar, weil man mit ihr fast alle im Handel
vorkommenden enghalsigen und weithalsigen Gefa-
e herzustellen imstande ist. [...]
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Abb. 2015-1/57-03 Abb. 2015-1/57-05

Neueste Revolverkraftpresse der Gegenwart [1925] Exzenterdruckpresse [1925]

aus Springer, Die Fortschritte der Glastechnik in den letzten Federkopfglaspresse [1925]

Jahrzehnten, Braunschweig 1925, S. 85, Fig. 245 aus Springer, Die Fortschritte der Glastechnik in den letzten

Jahrzehnten, Braunschweig 1925, S. 86, Fig. 246

Fig. 248

Fig. 245, Exzenterdruckpresse,

Neueate Revolverkrafipresse der Gegenwark.

Abb. 2015-1/57-04

Universal-Guillochiermaschine Kutzscher, Deuben

aus Springer, Die Fortschritte der Glastechnik in den letzten
Jahrzehnten, Braunschweig 1925, S. 115, Fig. 273

- F:i:g. 248,
~ T Federkopfglaspresse.

Universal-Guillochiermaschinevon Kutzscher-Deuben. SN

Fig. 275.

Stand 27.04.2015 PK 2015-1/57 Seite 5 von 7 Seiten



Pressglas-Korrespondenz

2015-1

Anmerkung SG:

Schiller Glasmaschinen-Industrie GmbH, Berlin,
1906-1934

Humboldt-Universitat Berlin:

Judische Gewerbebetriebe in Berlin 1930-1945:
Schiller Glasmaschinen-Industrie GmbH
Glasmaschinen

(Maschinen und Fahrzeuge, technische Artikel)
Eingetragen 1906, Liquidation 1934
Nollendorfstrasse 13/14 (Schéneberg)

https://www.deutsche-digitale-bibliothek.de ...:
Schiller Glasmaschinen-Industrie GmbH, Berlin
Archivaliensignatur: BArch, R 8123/41

Kontext: R 8123 Handelsvertr. Moskau >> Otto Mayer
Laufzeit: 1933-1935

Enthalt u.a.: Aufstellung von Glasmuster;

Angaben zur Glasmaschine, Zeichnungen und Prospekte
Digitalisat im Angebot des Archivs:

kein Digitalisat verflgbar

Sprechsaal fur Keramik, Glas ... Band 69, Seite 702
Ebenso gut bewahrt haben sich die vollautomatischen
Blasmaschinen der Fa. Schiller Glasmaschinen In-
dustrie. G.m.b.H., Berlin W. 30, Nollendorfstr. 13-14,
die sich auch zur Ausfiihrung von Weithals-Flaschen
und anderen Glésern ...

Die Chemische Fabrik, Band 1, Verlag Chemie
G.m.b.H., 1928:

Die Glasfabrik in Soerabaja soll von dem deutschen
Glasfabrikanten Baurat A. Schiller, Berlin, geleitet
werden, dessen beide deutschen Glasfabriken, die
Haidemuhler Glashuttenwerke und die Schiller-
Glasmaschinen-Industrie, nebst deren ...

Die Glasfabrikation, Band 2, Robert Dralle u.a., R.
Oldenbourg 1911:

Der gute Gedanke wurde von Schiller fix aufgenommen
und weiter vervollkommnet. [...] Schiller. Diese von
der Glasmaschinen-Industrie, G.m.b.H., in Berlin
vertriebene Maschine ist in Fig. 738 dargestelit).
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Abb. 2015-1/57-06

Postkarte, Stempel Laucha an der Unstrut (Sachsen-Anhalt) 14.5.1913; Sammlung Neumann

Aktien=Gesellschaft fur Glasindustrie vorm. Friedr. Siemens, Dresden. Automatisch arbeitende Owens-Flaschenblas-
Maschine erzeugt Flaschen von Ubereinstimmendem Inhalt, Gewicht, Mundstuck, von gleicher Héhe und grdsster Haltbarkeit.

+
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